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保守高さ

昧
ｆ

翻
|¬ ［

く
ｍ
ｍ

い
出
６
銀

０
憫
や
ミ

12423443 η550

6235

8289(A300)

6830(A486)

7580(A242)

出
寸
⑮
ｍ

い
ら
ミ
ｍ

|
409

(470)

図 2.7機械側面図・正面図 (工具マガジン 186本・242本・300本・後出しコンベア仕様 )
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図 2.8機械上面図 (工具マガジン 186本・242本 ヨ300本・後出しコンベア仕様 )
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