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本機は金型製作、治工具製作 、精密部品製作及試作研究工場用として設計製作された

極めて多能にして、経済的な立フライス盤でありま
｀
丸

バーチカノンミーリンパ 角度付加工、ドツノン加工、角 シンキンバ 治具ボーリング等の作業

が1台で出来ま坑

S EC
待 振

●主軸頭の優れた構造

主軸は、 16段変速型 (75-105-150-170-210-250340500

550-800-1′ 100-l′ 250-l′600-1′800-2′500-3′ 600)で、軸

受は精密級アンギュラコンタクトベアリングを使用し、プー

リーは動バランスを完全にとってありますので振動もなく静

粛に回転します。又、長時間の高速運転でも温度の上昇は少

く、 4吋カッターを取付け低速回転でも強力切削が可能な構

造となっております。 (ク イルタ壻垂110mm)

●自動送・手動送

主軸はクイルと共に 3段変速自動下方送りと、手動送用微動

ハンドルと早送リレバーがあり、自動送りは所要の位置で自動

停止します。

主軸のレバースイッチは回転・停止・ブレーキ・固定装置を

内蔵しています。

●主軸頭旋回、前後移動

主軸頭は左右90°旋回し固定しますので角度付加工が出来又、

オーバーアィムは360°旋回し前後に350mm移動しますので更に

広範囲の加工が可能であります。

●操作の軽いボールスクリュー

テー功レの左右、前後の操作は精密なボールナットスクリュー

を採用しておりますので、加工中の微妙な触感と、優れた

操作 1生と軽 1央なフィーリングは、本機の最も特長とするところ

であります。

ボールナットスクリューは焼入、研磨された一流メーカー品

ですから長時間の使用にも磨耗することなく、又、バックラッシュ

も極めて少いため微細な加工に最も優れた特長を発揮します。

●潤滑油がよくまわる

コラム、テーブル、サドル、ニー等の各部摺動面、軸受、送リネス

歯車等の主要個所には、コラムに取付けられたプランジャ式

ポンプにより油タンク内の新鮮な潤滑,由を3蛮制給
'由

します。

0優れた多能性
デヂタルカウンター (左右 650、 前後300、 表示単位0.005mm)

を取付ければ更に精密な加工が出来ま曳 又、オーバーアーム

の先端にスロッチングアタッチメントを取付け使用すれば直

ちにスロッチング珈工を行うことが出来ます。

●切削油

切削油はコラム内部に取付けられた浸漬形クーラン トポンプ

により、ベース内タンクから吸入され、ノズルから工具に供給

されて、再びタンクに戻されます。

●据付

機械の水平はベースに備えられた 4箇所のレベリングボルト

の上下によって簡単に出来ます。

0高精度

製品は」IS規格に依つて精度検査し、同等以上の合格品に

実測値表を添付して納入致します。・

櫻 が斎
①鋳 物 は耐摩約性に優れた抗張力 F C30以上のミーハナイト

系強革双鋳鉄を使用し人エシーズニング後、入念に加工して

ありますので長期間の精度を保持致します。

②主軸。中間軸 は特殊鋼を用い、テーノ弩し、軸受、スプライン

部等は焼入後全面精密研削仕上してあります。

③歯 車 は特殊鋼を焼入れ、主要歯車は歯車研磨盤にて研磨し

てありますので、静粛に回転し、且耐久‖生に富んでおります。

①ベアリング は精密級を使用し、耐久力と精度に留意して入念

に組立てております。

(テーブル左右 自動送早送 )



機械仕様

ア

I

ブ

ル

作 業 面 寸 法 (mm) 1,000× 250

主

軸

電

動

機

回   転   数 (rpm) 75～ 3,600(16段 )

先 端 孔 テ パ NST40

T溝寸法(幅 ×数×間隔)(mm) 14× 3× 55
上 下 移 動 距 離 (mm) 140

左 右 移 動 距 離 (mm) 600

上下自動送(主軸1回転に付)(mm) 0035・ 007・ 014(3段 )

傾  斜  角  度 (左右各 ) 90°

前 後 移 動 距 離 (mm) 300
ラ ム 前 後 移 動 距 離 (mm) 350

ラ ム 旋 回 角 度 360°

上 下 移 動 距 離 (mm) 400 先端よリテーブル上面迄 (mm) 20～ 420

中心よリコラム摺動面迄 (mm) 150～ 500

左 右 送 速 度 (mm/雨 n)
(50Hz)25～ 240(6段 )

(60Hz)30～ 300(6段 )
王 軸 (KW) 20

テ ー ブ ル 左 右 送 (KW) 04

左 右 早 送 速 度 (mm/雨 n)
(50Hz)

(60Hz)

1,200

1,440 テ ー ブル上 下 早 送 (KW) 06

切 削 油 ポ ン プ (W) 100

上 下 早 送 速 度 (mm/画 n)
(50Hz)

(60Hz)

665

800 童 量 (kヮ ) 1 300

レバースィッチ
(入・切・ブレーキ・クランプ)

0標準附属品
切削給油装置 (100W電動ポンプ付 )

ドローインポルト

レベリングボルト

エ具類及工具箱

取扱説明書・精度検査表

I式

I本

4イ固

1式

I式

自動送クラッチノブ

自動送変速ノブ
●特別附属品及特別仕様

カッターターバー(フェースカッター用)3吋用・4吋用
デヂタルカウンター (表示単位0.005mm)650× 300mm

レージングブロック(loomm)、 照明装置

スロッチングアタッチメント、プレンバイス

スイベルバイス、万能割出台

円テーブル、ミーリングチャック

マイクロボーリングヘッド

微動送ハンド,レ

クイルクランプレバー

自動送クラッチレバー (切 )

自動送レバー (入 )
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レーデングブロック(00mm)(特別仕様 )
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製 品 機 不重 。立 フライス盤 (SV CH)横 フライス盤 (SP CH)  。CNC工 具 フライス盤 (SSC」 )(SSC NCl XSC N2)
0タ レット型立 フライス盤 (ST― BC)(VHR― A)(VHR― SD)ONCフ ライス盤 (AN― SR)(R-5V H)(B-3VvH)
●タレット型立 横 複 合フライス盤 (VHR― G)      O N Ctttヽ フライス盤 (R-5T)
0パソコンミル(VHR GP)(AN SRP)(VHR― AP)(SV CHP)(SP CHP)0立形マシニングセンター (B-3V40)(B10V500)(B15V750)
●パ ソコンミル (B10VP)               。コンパクトミル (CM-200)
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本 社・ 工 場

東 京 営 業 所

大 阪 営 業 所

名古屋営業所

仙 台 出 張 所

長 野 出 張 所

T122,41Ll市 豊l京‖10-52イト地 倉051(283)2231

〒 105東 京都港 I〔束新橋H日 3番 5号 (久田ビル )
〒577東 大 阪 市 長 岡 束 4-53-1
T156 筈 rti屋 i打″【‖lX rl′鴫2-2-27(愛聖 ビアレ)
盆 022(望 35)7030     広 島 出 張 所

a()2(器 (21)ヽ 619     福 岡 出 張 所
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宝■03(3573)5251
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